PÁGINA  

PROYECTO DE DECLARACIÓN

La Cámara de Diputados de la Provincia de Santa Fe declara de su interés el Congreso de la Asociación de Médicos Forenses de la República Argentina (AMFRA), comprensivo del “XXVII Seminario Nacional de Ciencias Forenses”, el “X Congreso Internacional de Ciencias Forenses” y el “Primer Congreso Internacional de Ciencias Forenses”, a realizarse en la ciudad de Santa Fe entre el 17 y el 20 de mayo de 2006.-

Fundamentos:

Señor Presidente:

La ciudad de Santa Fe nuevamente será sede de un importante encuentro académico y profesional, de trascendencia nacional e internacional.-

El Congreso de la Asociación de Médicos Forenses de la República Argentina (AMFRA), a realizarse en nuestra ciudad entre el 17 y el 20 de mayo del próximo año, congregará a profesionales de esa especialidad de todo el país, en busca de formación y actualización en tan trascendente disciplina médica. Los encuentros no sólo están dirigidos a los especialistas en la materia, sino también a estudiantes avanzados de la carrera de medicina, integrantes del Poder Judicial y docentes de ciencias jurídicas y sociales.-

Como los anteriores encuentros, este Congreso será propicio para que los distintos profesionales médicos legistas presenten los casos emblemáticos en que les ha tocado intervenir, y que sean de gran impacto social, para así poder analizar su desempeño de acuerdo al contexto en el que trabajaron.-

En suma, se trata de un importante evento que merece la declaración de interés de este cuerpo, tal como aquí propiciamos. Solicito a mis pares que me acompañen en esta iniciativa.-

